Na osnovu &lana 33. stav 1. Zakona o mernim jedinicama i meri-

lima ("SluZbeni list SFRJ'",br.9/84), direktor Saveznog zavoda za mere
i dragocene metale propisuje
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METROLOSKO UPUTSTVDO
ZA PREGLED MASINA ZA MERENJE DUZINE ZICE | KABLA

OPSTE ODREDBE

Ovim metrolodkim uputstvom propisuje se nalin pregleda madina
za merenje duZine Zice i kabla, kojim se utvrdjuje da 1i ispu-
njavaju uslove propisane Pravilnikom o metroloSkim uslovima za
maSine za merenje duZine Zice i kabla (u daljem tekstu: Pravil-
nik) ("SluZbeni list SFRJ'",br.26/85).

Metrolo3ko uputstvo za pregled ma3ina za merenje duZine, oznala-
va se skradeno oznakom MUP.D-8/2.

Pri pregledu ma%ina za merenje duZine, moraju se poStovati i
odredbe Pravilnika o nainu na koji podruéne organizacione je-
dinice Saveznog zavoda za mere i dragocene metale za kontrolu
mera i dragocenih metala vre pregled merila (''SluZbeni list
SFRJ'"',br.26/84).

OPREMA ZA PREGLED

Oprema za pregled maSina za merenje duZine, sastoji se od:

1) merne trake;

2) pomi&nog merila ili merne trake u posebnoj izradi;

3) debljinomera; :

k) 1enjira;

5) merila zazora - listastog merila;

6) pomoéne opreme - merne klupe (stalak, plato) i uzoraka mate-
rijala koji se meri tom masinom.

Svojstva opreme za pregled

1) merna traka je od Zelika, opsega merenja od 0 do 50 m
(0 do 20 m), klase ta&nosti (1), (najveéa dozvoljena grelka
nazivne duZine je +(0,1 + 0,1 x L)mm gde je L vrednost pos-
matrane duZine zaokruZena navi3e na pune metre, (zatezna
sila od 50 N);

2) pomi&no merilo ima opseg merenja od 0 do 400 mm, a granice
dozvoljene gredke su +90 um (granice dozvoljene gre3ke odre-
djuju se po obrascu: #(50 - 0,1 x L)um, gde je L u mm. Vred-
nost najmanjeg podeljka iznosi 1/20 mm, odnosno 0,05 mm.
MoZe se umesto pomilnog merila, koje se koristi radi odre-
djivanja obima (pre&nika) mernog tolka koristiti merna traka
u posebnoj izradi, opsega merenja od 0 do 1 000 mm; zavr3e-
tak trake ima proSirenje sa prorezom kroz koji se provlali
poletak merne trake. Podela skale nonijusa omoguéava olita-
vanje obima do 0,1 mm. Klasa talnosti merne trake: |. Deb-
ljina trake treba da iznosi 0,1 mm;



3.
3.1,
Batat,

3.2.
3.2.1.

§2.2.

i
3.3.1.

3.3.2.

3) za merilo debljine mernog materijala mo¥e se koristiti po-
mi¢no merilo, opsega merenja od 0 do 200 mm. Granica dozvo-
ljene gredke iznosi +70 um. Vrednost podeljka je 0,1 mm;

L) lenjir duZine 1 000 mm, koji slu¥i za ispitivanje pravosti
taCke dodira merenog materijala i tatka dodira sa elementi-
ma koji obezbedjuju tangentno vodjenje. Umesto lenjira moZe
se koristiti prava cev;

5) komplet listastih merila opsega merenja od 0,05 mm do 1 mm;

6) merna klupa duZina do 20 m ili 50 m. U zavisnosti od materi-
jala koji se meri, treba napraviti mernu klupu odgovarajuceg
profila;

7) pri pregledu maZine za merenje dufine, koriste se uzorci ma-
terijala sa svojstvima koja odgovaraju granicama opsega
primene ma3ine za merenje duZine (na primer: najdeblji i naj-
tanji materijal; najistegljiviji materijal koji ima najvedu
krutost na savijanje i dr.

NACIN PREGLEDA

Uslovi pregleda

Referentni uslovi pod kojima se obavlja pregled ma%ina za mere-
nje duZine su:

1) temperatura radne sredine: +20°C +5°;

2) vlaZnost (normalna vlaZnost propisana standardom za mereni
materijal);

3) elektri&ni napon naizmeniZne elektri&ne struje 220 V + 10%;
k) uCestanost elektritne struje 50 Hz + 1%.

Priprema za pregled

Pre poletka pregleda, potrebno je pripremiti opremu za pregled
i dovesti je u radno stanje.

Priprema se sastoji u odmeravanju komada merenog materijala,
duZine od 20 m ili 50 m, pomodu merne trake, na mernoj klupi.
Postupak pregleda

Pregled maSine za merenje duZine obuhvata:

1) spolja3nji pregled;

2) probni rad;
3) pregled metrolo3kih svojstava.

Spoljadnjim pregledom madine za merenje duZine utvrdjuje se:

1) da 1i u pogledu izgleda, natpisa i oznaka maZina odgovara
opisu u reSenju o odobrenju tipa;

2) postojanje o€iglednih mehaniZkih i1i elektri&nih o¥tedenja
(velika istroZenost mernog tofka, prekid elektrinih vodova
za napajanje, i dr.).
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Probnim radom se uoZavaju oligledne nepravilnosti u radu ma-
$ine za merenje dufine (na primer: neravnomerno povlalenje
merenog materijala, zako&enost mernog to&ka, neispravnost
pokaznog uredjaja i dr.).

Pregled metrolo¥kih svojstava magina za merenje duZine obuh-
vata:

1) odredjivanje stvarne vrednosti obima mernog tolka;

2) proveru ispravnog vodjenja mernog materijala (kod ma%ina
sa tangentnim vodjenjem);

3) proveru ispravnosti pokaznog uredjaja;

L) proveru ispravnosti uredjaja za odmeravanje jednakih
duZina.

Odredjivanje stvarne vrednosti obima mernog toclka

Odredjivanje stvarne vrednosti obima mernog tocka vr3i se
pomocu pomi&nog merila. Vrednost preCnika mernog to&ka se
odredjuje kao srednja vrednost iz najmanje tri merenja. pre&-
nika na razli€itim pravcima na mernom to&ku. Ovako odredjena
srednja vrednost se pomnoZi sa vredno%cu broja vy (3,14), pa
se dobija stvarna vrednost obima mernog tocka.

Odredjivanje stvarne vrednosti mernog tolka moZe se vriti i
sa mernom trakom u posebnoj izradi. Traka se obmota oko mer-
nog tofka i olita vrednost obima mernog tocka. :

Merni tolak je ispravan, ako je odstupanje stvarne vrednosti
obima od nazivne (prora&unske) vrednosti manje ili jednako
0,2%, Sto se izralunava obrascem:
1 -1
1=—§]——"- 100%
n

gde su: IS - vrednost stvarnog obima

1, = vrednost nazivnog (prora&unskog obima)

Provera ispravnog (pravilnog) vodjenja mernog materijala,
vrii se kod ma3ina za merenje du¥ine sa tangentnim vodjenjem.

Provera se vr3i pomoéu lenjira za odredjivanje pravosti vo-
djenja, pomoéu listastih merila. Lenjir se postavlja tako da
tangira merni tofak | vodede elemente. Vodjenje mernog mate-
rijala je ispravno ako odstupanje od pravca nije veée od

1 mm po 1 m, '

Provera ispravnosti pokaznog uredjaja

Provera ispravnosti pokaznog uredjaja sastoji se u simulira-
nju obrtanja mernog to&ka i brojanju obrtaja (pomodu kontrol-
nog brojaga ili ruéno). Pokazni uredjaj je ispravan ako je
broj obrtaja jednak broju koje se dobija brojanjem.

Provera metrolo3kih svojstava vrEi se komadom materijala od-
merene duZine od 20 m i1i 50 m. Odmeravanje se vr3i na mernoj
klupi barem iste duZine kao 3to su i odseleni komadi materi-
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jala. Odseeni komad treba da bude neZto duZi od 20 m ili
50 m, zbog lak3eg rada i uvodjenja u madinu za merenje duZine.

Na pogodan nalin treba izvriiti obeleZavanje odmerene duZine
(postavljanjem - nano3enjem oznaka).

Ukoliko nije moguée izvr¥iti odmeravanje (odsecanje) komada
duZine 20 m ili 50 m (na primer: izuzetno skup materijal),
tada se utvrdjivanje metrolo3kih svojstava obavlja tako 3to
se madinom za merenje duZine odmeri duZina od 20 m ili 50 m,
a zatim se nanese oznaka koja oznalava kraj odmerene duZine.
Stvarna vrednost duZine se odredjuje na mernoj klupi pomoéu
merne trake.

GreSka merila izra&unava se prema obrascu:
1, - ]s
(%) = ——= - 1003
5

gde su: 1. - vrednost duZine, koja je izmerena ma%inom
za merenje duZine

1_ - stvarna vrednost duZine, odredjena
mernom trakom

MaSina za merenje duZine je ispravna, ako je gredka 1 manja
ili jednaka 0,4%.
ZAVRSNA ODREDBA

Ovo metrolo3ko uputstvo stupa na snagu narednog dana od dana
objavljivanja u '"Glasniku'" Saveznog zavoda za mere i dragoce-
ne metale.

DIREKTOR

Milisav Voji&ié,s.r.



